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1. TANITIM
1.1. Genel

Paksan Makina Sanayi ve Ticaret A.S. (Bandirma-Bursa Karayolu 10. km Bandirma-
BALIKESIR) tarafindan imal edilen ve T.C. Tarim ve Orman Bakanlig Tarim Reformu
Genel Midirliigii'niin 27.04.2020 tarih 93759637-155.01-E. 1209419 sayih yazisinda
“Paksan Marka, PELICAN Model, 10 m3 Yatay Yem Karma ve Dagitma Makinas1”
seklinde tamimlanan makina, yem materyallerinin kiyilmasi, karistirilmast ve dagitilmasi
islemlerini yapabilen bir yem karigtirma ve dagitma makinasidir. Makina, traktoriin ¢eki
kancasina baglanarak kuyruk milinden veya opsiyonel elektrik motorundan tahrik
alabilmektedir. Traktoriin kuyruk milinden aldig1 hareketi rediiktor araciligiyla dogrudan
veya opsiyonel olarak bir hidropomp vasitasiyla tirettigi hidrolik gii¢ ile makinanin hareket
iletim organlar ¢alistinlabilmektedir. Makine hayvancihik isletmelerinde kullanilan tek
dingilli, lastik tekerlekli ¢ekilir tip bir yatay yem karma ve dagitma makinasidir. Yem karma

ve dagitma makinasinin genel goriiniimii Sekil 1°de gosterilmektedir.

Sekil 1. Yem karma makinasinin genel goriiniimii

Makine genel aksami turuncu renkte olup besleme kovasi, iiriin bosaltma bandi,
yiikleyici kollar1, kumanda kollari, destek ayag: ve ana sasisi fiime renge boyanmustir. Yem
karistirma haznesi tizerinde beyaz renge boyanmis firma ismi, makinanin model ve markasi
yer almaktadir.

Kumanda kollari, ¢eki oku ve makina lizerinde yaptigi islevler ile giivenlik onleml
etiketleri ve firma logosu makinanin 6n ve yan yiiziinde yer almaktadir. Makme uzvf.nndt N

makinanin bilgilerinin oldugu metal etiket yer almaktadir.
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1.2. Genel Ozellikler

Paksan Makina Sanayi ve Ticaret A.S. (Bandirma-Bursa Karayolu 10. Km Bandirma-
Balikesir) tarafindan imal edilen “Paksan Marka, PELICAN Model, 10 m® Yatay Yem
Karma ve Dagitma Makinas1”; hareket iletim sistemi. ¢ati, yatay yem kiyma ve karigtirma

tinitesi ile yem dagitma {initesinden olugmaktadir.

Sase, 100x150x6 mm 0lgtilerinde 6zel sekil verilerek olusturulmus profilden
olugsmaktadir. Ceki oku 8 mm sa¢ malzemeden imal edilmis olup 6nden arkaya dogru
genisleyen 6zel sekilli (6nde 110 mm ve arkada 250 mm) profilden imal edilmistir. Bu profil
8 adet civata (4 sag-4 sol) baglantisi ile ana saseye U profil ile baglanmistir. Makinanin arka
kisminda yem materyallerinin karistiriciya doldurulmasini saglayan, kapatildiginda yem
karigtirma sirasinda karisan materyalin digariya sagilmasini engelleyen ve hidrolik kumanda
ile yukari-asagi hareket ettirilebilen besleme kovast yer almaktadir. Besleme kovasinin
yaninda hidrolik kumanda kollari vasitasiyla hareketini sagladig1 2 adet hidrolik piston yer
almaktadir. Bu piston kollarinin pimli yatak baglantilann 6zel olarak sekillendirilmistir.

Hidrolik piston kollar1 6zel sekilli par¢anin igerisine oynak mafsalli bir pim ile baglanmistir.

Yatay yem karistirma ve dagitma makinasinin karistirma boéliimiiniin alt kisminda yatay
olarak yerlestirilmis iki adet kiyici helezon bulunmaktadir (Sekil 2). Bu helezonlarin dis
kismi 15 mm kalinhiginda platinadan, kesici bicaklarin takildigi kisim ise 15 mm kalinliginda
platinadan olusmustur. Kiyict helezon; 3565 mm uzunlugunda ve 194 mm c¢apindaki boru
lizerine 400 mm adim agikligina sahip olacak sekilde kiyici pargalarin yerlestirilmesiyle
olusturulmustur. Kesici bigaklar dairesel 6zel sekilli (vildiz tip ) olup civata baglantisiyla
helezona monte edilmistir. 104 adet kiigiik ve 52 adet biiyiik kesici bigaklar helezon tizerinde

yer almaktadir.

Tel.: 0286 2180018 Faks: 0 286 2180545, E-mail: tarmak@comu.edu.tr A 4 }5 o -




Rapor No:2021-008/YHM-180
Sayfa 4

Sekil 2. Makine igerisinde yer alan karistirma ve kiyma helezonlari

Bosaltma kovasi 1190x1400 mm boyutlarinda taban: egimli olacak sekilde imal
edilmistir. Bosaltma kovasinin yemi bosalttigi aciklik ise 1340x1185 mm &l¢iilerinde imal

edilmistir. Yem karistirma haznesi 5 mm sac¢tan ve besleme kovasi 4 mm sagtan yapilmistir.

Karigtirma haznesinin traktér ilerleme yéniine gire sag ve sol tarafinda yem ¢ikis
kapagi ve yem ¢ikis bandi yer almaktadir (Sekil 3). Yem ¢ikis kapagi 450x540 mm
olgtilerinde olup 8 mm sagtan imal edilmistir. Kapak agikligi ile igeride karistirilan ve kiyilan
yem materyali bosaltma bandi fizerine aktarilmaktadir. Kapak tizerinde 1 adet piston yer
almakta ve piston yardimiyla kapak agikligi kademesiz olarak ayarlanabilmektedir. Yem
¢ikis kapagi lizerinde yer alan piston @28x410 mm olgiilerindedir. Yem ¢ikis bandi bir
hidrolik motor vasitasi ile bosaltma islemini ger¢eklestirmektedir. Yem g¢ikis bandinin
yiiksekligi (yukari-asagi hareketi) kumanda tinitesine bagh bir silindir ile kademesiz olarak
ayarlanabilmektedir. Yem ¢ikis bandi en diisiik 275 mm ve en yiiksek 1070 mm yiikseklige

kadar ayarlanabilmektedir. Ayrica paletler arasi mesafe 240 mm’dir.
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Sekil 3. Bosaltma kapag ve banth dagitict

Makinanin hidrolik sistemini kontrol eden kumanda kollari, 6nden arkaya dogru
genisleyen (6nde 450x180 mm ve arkada 580x280 mm) 800 mm uzunlugunda ve 2 mm
sactan olusturulmus 6zel sekilli bir platform ile koruma altina alinmistir. Kumanda kollari
itme ve ¢ekme hareketlerine yon vermekte ve hidrolik yon verme valfleri vasitasiyla
yapilmasi istenilen hareketi gergeklestirmektedir. Kumanda kontrol iinitesi lizerinde 4 adet
kumanda kolu yer almaktadir. Bu kollar dagitma bandinin calistirilmasi, bandin yerden
yiiksekliginin ayarlanmasi ve bogaltma kapagimin a¢ikliginin yapilmasinda kullanilmaktadir.
Makinanmin arka kisminda ise bosaltma haznesinin yukari-asagi hareketini saglayan 1 adet

kumanda kolu yer almaktadir.

Makinanin 6n tarafinda hidrolik kontrol tinitelerinin oldugu tarafta agilir ve kapanabilir
Ozellige sahip bir adet merdiven yer almaktadir. 533x900 mm boyutlarinda ve 4 adet

basamaktan olusmaktadir.

2. TEKNiK OLCULER

Paksan Makine Sanayi ve Ticaret A.S. (Bandirma-Bursa Karayolu 10. km. Bandirma-
BALIKESIR) tarafindan imal edilen Paksan Marka, PELICAN Model, 10 m? Yatay Yem
Karma ve Dagitma Makinasi’na ait teknik Olgiiler ve makinaya ait teknik c¢izimler

(Sekil 4) asagida verilmistir.
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Sekil 4. Makinaya ait teknik ¢izimler

TEKNIK OLCULER VE OZELLIKLER

Genel Olgiiler

Toplam Genislik (Bosaltma Bandi Kapali 2200 | mm

Halde)

Toplam Uzunluk (Besleme kovasi kapali) 5731 | mm

Yiikseklik (Park halinde) 2543 | mm

Agirlik 4250 | kg

Kasa Hacmi 10 [ m?

Hidrolik silindir sayist 5 | adet

Yem Cikis Kapag: Hidrolik Silindir Cap1 ve 50-475 | mm

Mil Uzunlugu

Konveyor Hidrolik Silindiri Capr ve Mil 50-380 | mm

Uzunlugu

Cati

Sasenin Yerden Yiiksekligi 510 | mm

Tekerlek Sayisi 2 | adet

Lastik Tipi 12.5/80-15.3 kat

(eki Halkasinin Yerden Yiiksekligi 450 | mm

(Park Pozisyonunda)

Dingil

Materyal Yiikleme Ozellikleri Hidrolik kova ile

Karigtirma Helezonlu tip

Helezon Sayisi 2 | adet

Bigak Sertligi 38-42 | RSD-C

Dagitma Unitesi e I
Yem Cikis Kapagi Olciileri 450x540 | mm Lo T h Xy
Bosaltma yonii [lerleme yoniine gore sag ve 0l idratta " 2%
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3. DENEY YONTEMI

Paksan Makina Sanayi ve Ticaret A.S. (Bandirma-Bursa Karayolu 10. Km.
Bandirma-BALIKESIR) tarafindan imal edilen Paksan Marka, PELICAN Model, 10 m?
Yatay Yem Karma ve Dagitma Makinasi, Canakkale Onsekiz Mart Universitesi Ziraat
Fakiiltesi Tarim Makinalari ve Teknolojileri Miihendisligi Boliimii Laboratuvarinda ve
Balikesir ili Manyas il¢esi Haydar Koyiinde bulunan bir isletmede denenmistir. Kiyici
bicaklara ait orneklemeler firma iiretim bandindan yapilmistir. Makina genel imalat
ozellikleri, yapisal dayanikliligi ve ergonomik agilardan incelenmistir. Makina 540 dak™!
kuyruk mili hizinda 6 saat boyunca bosta ¢alistirilmistir. Denemelerde Basak Marka 2075
BK model traktor kullanilmistar.

Paksan Makina Sanayi ve Ticaret A.S. (Bandirma-Bursa Karayolu 10. Km.
Bandirma-BALIKESIR) tarafindan imal edilen Paksan Marka, PELICAN Model, 10 m?
Yatay Yem Karma ve Dagitma Makinasi karigtirma sistemi, hidrolik aksami, dayaniklilik
testleri ve imalat 6zellikleri agisindan incelenmistir.

Makinanin yaptig1 homojen karigimdaki izleme materyalini saptayabilmek ig¢in
karigimin dagitilmasi esnasinda belirli miktarda drnekler alinmig ve elek analizlerine tabi
tutulmustur. Ayrica denemeler de kullanilan karigimin ytizde olarak hesaplamalari,
karistirilan materyalin kiyma boyu degerleri (elek analizleri) ve yiikleme, karistirma ve

bosaltma zaman degerleri incelenmistir.
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4. DENEY SONUCLARI
Makina denemelerinde cesitli yem materyalleri ve dane misir (izleme materyali)
karigtirilarak homojen bir karigim saglanmaya calisilmistir. Bu karisimi  olusturan

materyallerin ylizdesel olarak dagilimi ve miktarlarn Cizelge 1°de yer almaktadir.

Cizelge 1. Karisimda kullanilan materyaller ve ylizdesel dagilimlari

Yem maddeleri Miktar %
(kg)
Bugday Samani 150 10,91
Bugday Kirmasi 150 10,91
Fig Balyasi 75 5.45
Yonca Balyasi 50 3,64
Misir Silaji 850 61,82
[zleme Materyali (dane misir) 100 727
Toplam karisim 1375 100,00

Karistirma iglemi tamamlandiginda elde edilen yemin kiyma boyutlarina ait
eleklerde biriken miktarlarinin yiizde dagilimi, standart sapmasi ve varyasyon Katsayisi

degerleri Cizelge 2°de verilmistir.

Cizelge 2. Karisim sonrasi kiyma boyu degerleri ve dagilim diizgiinliikleri

Dagilim | Standart | Varyasyon
Elek boyutlar: (mm) (og/:' ) Sapmia K;{sa;;m
>150
80-150 127 0,62 8,52
40-80 11.48 0,46 3,98
20-40 16,27 0,43 2,63
10-20 23,02 0,57 2,49
5-10 21,93 0,57 2,58
<5 20,41 0,60 2,92
Ortalama Kiyma Boyu 11,25 0,64 0,02
(mm)
[zleme Materyali
(Dsne Mss) 7,00 0,65 9.32

Karigim ve dagitma islemleri sonucunda alinan 6rneklere ait elek analizi sonuglari

(Cizelge 2) incelendiginde, homojenligi izlemek amaciyla karisima katilan dane misirin
z e

varyasyon katsayis1 % 9,32 olarak saptanmistir. Bu deger tarimsal mekamzasyon ,,a{l Elau &

Xy
, &> \‘
deney ilkelerinde belirtilen % 10 smirinin altindadir. Ortalama kiyma boyu 1,1.2:1_ 131 S ‘k
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bulunmus ve bu degere ait standart sapma 0,64 ve varyasyon katsayist % 0.02 olarak
belirlenmistir.

Denemeler sirasinda yapilan zaman 6l¢timlerine ait degerler Cizelge 3’te verilmistir.
Degerler incelendiginde zaman gereksiniminde toplam yiikleme ve karistirma (yem
hazirlama) siiresinin 36 dakika oldugu saptanmustir. Hazirlanan karisimin dagitimi ise

ortalama 1.27 km h™ hiz ile 10 dakika igerisinde tam kapak agikliginda yapilabilmektedir.

Cizelge 3. Denemelerde elde edilen zaman gereksinimi degerleri

islemler
Toplam Yiikleme Siiresi (dakika) 24
Tam Karistirma Siiresi (dakika) 12
Toplam Yiikleme ve Karistirma Siiresi (dakika) 36
Bosaltma Siiresi (dakika) 10
Traktor ilerleme Hizi (km h™) 1,27

Bosaltma kapag: aciklign hidrolik kumanda kolu ile kademesiz olarak
degistirilebilmekte boylece ihtiyaca gore yemin az ya da ¢ok miktarda bosaltilmas: ayar
yapilabilmektedir. Bogaltma sonrasinda makina igerisinde artik iiriin kalmadig

gozlemlenmis ve bosaltma etkinliginin yeterli oldugu goriilmiistiir.

Kiyma islemini gergeklestiren bigaklara ait malzeme sertligi degerlerinin 38-42
RSD-C degerleri arasinda oldugu gorlilmistiir. Calisma sirasinda helezon ve kiyici
bigaklarin gorevlerini yaptig1 ve is kalitesini korudugu goriilmistiir. Yatay yem karistirma
ve dagitma arabasi, bir kisi tarafindan traktore baglanip sokiilebilmekte ve bosaltma ile ilgili

kumandalar stirticii tarafindan rahatlikla yapilabilmektedir.

5. SONUC ve KARAR

Paksan Makina Sanayi ve Ticaret A.S. (Bandirma-Bursa Karayolu 10. km. Bandirma-
BALIKESIR) tarafindan imal edilen Paksan Marka, PELICAN Model, 10 m? Yatay Yem
Karma ve Dagitma Makinasi, izerinde gerceklestirilen dl¢lim ve incelemeler sonucunda,
makinanin imalat 6zellikleri, is¢ilik ve yapisal saglamlik agisindan yeterli kalitede oldugu
goriilmistiir. Kiyma boyu, homojenlik degerleri ve islem siiresi ile ilgili yapllan dénuMudL \‘

elde edilen sonuglar olumlu olarak degerlendirilmistir. Makmamn h‘l\\ancllfl\-;'
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isletmelerinde kullanimi agisindan elverigli oldugu ve yaptig: isin kalitesi yoniinden yeterli

oldugu goriilmiistiir.

Paksan Makina Sanayi ve Ticaret A.§. (Bandirma-Bursa Karayolu 10. km.
Bandirma-BALIKESIR) tarafindan imal Paksan Marka, PELICAN Model, 10 m’ Yatay
Yem Karma ve Dagitma Makinasi, iilkemiz kosullarinda amacina uygun oldugu ve

bolimiimiizee ilgili makinaya OLUMLU rapor verilmesi kararlastirilmistir.

Paksan Makina Sanayi ve Ticaret A.S. (Bandirma-Bursa Karayolu 10. km.
Bandirma-BALIKESIR) tarafindan imal edilen “Paksan Marka, PELICAN Model, 10 m?

Yatay Yem Karma ve Dagitma Makinasi” amacina uygundur.
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DENEY KURULU:

24,/
Dr. Ogr. Uyesi/M. 1‘3’/urak BUYUKCAN Prof. Dr. Sarp Korkut SUMER

i
Prof. Dr. Giyasettin CICEK Prof/Dr. l-ébib KOCA

Bu rapor 11 sayfa ve - adet ek "den olugmaktadir.

Bu Deney Raporu 26.02.2021 - 26.02.2026 tarihleri arasinda gegerlidir.

26.02.2021
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Prof. Dr. Sarp Korkut SUMER
Boliim Baskan V.

Yukaridaki imzalarin Deney Kurulu Uyelerine ait oldugu onaylanir.

26.02.2021

Tel.: 0286 2180018 Faks: 0 286 2180545, E-mail: tarmak(@comu.edu.tr




